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クーラントカバー
Coolant cover

BBT40,HSKA63:ピッチ65
BBT50,HSKA100:ピッチ110(80)

B

BBTシャンク

HSKシャンク

コレット

ナット

Interference range
干渉範囲径φF

R18
(ピッ
チ6
5)

R22
（ピ
ッチ
110
）

BBT40

BBT50

‐AGCT‐RSC10-190AJ
‐AGCT‐RSC16-190AJ
‐AGCT‐RSC10-210AJ
‐AGCT‐RSC20-210AJ

240622
240624
270662
270664

2.9～10
5.5～16
5.5～10
7.5～20

CROH10
CROH16
CROH10
CROH20

MODEL CODE ød COLLET

6.0 
6.2 
10.4 
11.0 

N/W(kg)

30
42
30
50

øE

190

210

L

26
28.5
26
37

K

80

76

M

58
60
58
72

S

40.5

G

67
70
67
70

Q

47.5
50.5
47.5
50.5

137
142
137
155

F

123
128
123
140

HSKA63

HSKA100

‐AGCT‐RSC10-200AJ
‐AGCT‐RSC16-200AJ
‐AGCT‐RSC10-220AJ
‐AGCT‐RSC20-220AJ

321272
321274
351072
351074

2.9～10
5.5～16
5.5～10
7.5～20

CROH10
CROH16
CROH10
CROH20

MODEL CODE ød COLLET

5.8 
6.0 
9.4 
10.0 

N/W(kg)

30
42
30
50

øE

200

220

L

26
28.5
26
37

K

80

76

M

58
60
58
72

S

40.5

G

67
70
67
70

Q

47.5
50.5
47.5
50.5

137
142
137
155

F

123
128
123
140

AGCT‐RSC10
AGCT‐RSC16
AGCT‐RSC20

CROH10-**
CROH16-**
CROH20-**

φ2.9～φ10
φ5.5～φ16
φ7.5～φ20

本　体 コレットタイプ 把握範囲

AGCT‐RSC10
AGCT‐RSC16
AGCT‐RSC20

RSN10NB 
RSN16NB 
RSN20NB 

本　体 ナットタイプ

1.機械主軸に対する刃具軸の回転方向は逆です。速比は1：1です。
2.位置決めピンとドライブキー溝の角度、及び刃先方向は任意に設定できます。
3.センタスルー専用の為、外部給油やドライでご使用いただけません。
4.センタースルー非対応タイプ(AG型)もございます。上記寸法表Q,FがそれぞれQ',F'の適応となります。
5.ナット締付用レンチは付属していますが、コレットは付属しておりません。
6.設定長Aは8(BBT40,HSKA63)、6(BBT50,HSKA100)が当社の標準ですが、他の長さも製作します。
7.機械への取付には位置決めブロックが必要です。別途ご注文下さい。
8.機械、機種により自動工具交換が出来ない場合があります。
9.位置決めピンからの切削液の供給はB部(ピッチ65：PT1/16,ピッチ110：PT1/8)にクーラントホースを繋ぐことで可能になります。

注：

NOTE : 1.Rotation direction of cutting tool is reversed; speed ratio is 1:1
2.Angle of position pin, drive key groove and addendum direction can be set freely.
3.Angle-Jet can be used by thru-the tool coolant only. No Dry cutting!
4.Non-thru-the tool coolant type (AG model) is also available. Q' and F' shown in above dimension chart 
correnspond to AG model.
5.Wrench to clamp nut is included, but collet is not include.
6.Set length of A is 8mm(for BBT40 & HSKA63), nad 6mm(for BBT50 & HSKA100) is standard of SHOWA but
   other length.
7.Installation of Angle-Jet requires a positioning block.
8.Deeping on Machine type, ATC(Aoutmatic Tool Changer) may not be used.
9.Supply of coolant through positioning pin requires connecting coolant hose with B 
posititon(65mm:PT1/16,110mm:PT1/8)(this only is AG model).

B
T 

se
rie

s

P.56 チャックレンチ　CHUCK WRENCH
ACCESSORIESアクセサリ

P.88 ナット NUT
ACCESSORIESアクセサリ

P.59 コレット　COLLETS
ACCESSORIESアクセサリ

BBT40-AGCT-RSC16-190AJ BBT40-AGCT-RSC16-190AJ

特　長 FEATURES

Mashining Conditions

新機構 搭載により
スピンドルからのセンタースルークーラント

を直接刃先へ供給可能。

加工パフォーマンス

ワーク材質：A5052
刃具：φ8油穴付ハイスドリル
回転数：2700min -1
切削速度：68m/min
送り：405mm/min
※センタースルー加工

ワーク材質：S50C
刃具：φ10ハイス２枚刃エンドミル
回転数：640min -1
切削速度：20m/min
送り：60mm/min
※スキマスルー加工

スピンドルスルーに完全対応
クーラントユニットを標準搭載したことにより
これまで不可能だったスピンドルからのクーラントの
刃先への供給を可能にしました。

多彩な使用用途
アングルジェットはドリル加工だけでなくタップ、
エンドミルなど様々な加工で性能を発揮します。

基本仕様
最 高 回 転 数：4,000min
クーラント圧：MAX2.0Mpa
ギ　　ヤ　　比： 1：1
許容伝達トルク：5.8N・m
使用コレット：CR10、CR16、CR20
振 れ 精 度：4×D先　0.02mm
360°自由位相

Specifications
Max.revolution : 4,000min
Coolant pressure : MAX2.0Mpa
Gear raito :  1:1
Allowable transmittal torque : 5.8N・m
Collet systems : CR10、CR16、CR20
Run-out : 4×D先　0.02mm
Universal position of 360°

Perfectly suitable for spindle through coolant
"Coolant unit"has made it possible to deliver coolant internally 
starting from the spindle to the point of cutting tool which was 
impossible before.

Angle-Jet can make full use of it's performance not only in drilling 
but in various types of machining such as tapping and milling.

BTシリーズ

アングルジェット
BBT №○-AGCT-RSC D○- L○

HSKA №○-AGCT-RSC D○- L○ 
ANGLE JET (Angle Head Holder)
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クーラントカバー
Coolant cover

BBT40,HSKA63:ピッチ65
BBT50,HSKA100:ピッチ110(80)

B

BBTシャンク

HSKシャンク

コレット

ナット

Interference range
干渉範囲径φF

R18
(ピッ
チ6
5)

R22
（ピ
ッチ
110
）

BBT40

BBT50

‐AGCT‐RSC10-190AJ
‐AGCT‐RSC16-190AJ
‐AGCT‐RSC10-210AJ
‐AGCT‐RSC20-210AJ

240622
240624
270662
270664

2.9～10
5.5～16
5.5～10
7.5～20

CROH10
CROH16
CROH10
CROH20

MODEL CODE ød COLLET

6.0 
6.2 
10.4 
11.0 

N/W(kg)

30
42
30
50

øE

190

210

L

26
28.5
26
37

K

80

76

M

58
60
58
72

S

40.5

G

67
70
67
70

Q

47.5
50.5
47.5
50.5

137
142
137
155

F

123
128
123
140

HSKA63

HSKA100

‐AGCT‐RSC10-200AJ
‐AGCT‐RSC16-200AJ
‐AGCT‐RSC10-220AJ
‐AGCT‐RSC20-220AJ

321272
321274
351072
351074

2.9～10
5.5～16
5.5～10
7.5～20

CROH10
CROH16
CROH10
CROH20

MODEL CODE ød COLLET

5.8 
6.0 
9.4 
10.0 

N/W(kg)

30
42
30
50

øE

200

220

L

26
28.5
26
37

K

80

76

M

58
60
58
72

S

40.5

G

67
70
67
70

Q

47.5
50.5
47.5
50.5

137
142
137
155

F

123
128
123
140

AGCT‐RSC10
AGCT‐RSC16
AGCT‐RSC20

CROH10-**
CROH16-**
CROH20-**

φ2.9～φ10
φ5.5～φ16
φ7.5～φ20

本　体 コレットタイプ 把握範囲

AGCT‐RSC10
AGCT‐RSC16
AGCT‐RSC20

RSN10NB 
RSN16NB 
RSN20NB 

本　体 ナットタイプ

1.機械主軸に対する刃具軸の回転方向は逆です。速比は1：1です。
2.位置決めピンとドライブキー溝の角度、及び刃先方向は任意に設定できます。
3.センタスルー専用の為、外部給油やドライでご使用いただけません。
4.センタースルー非対応タイプ(AG型)もございます。上記寸法表Q,FがそれぞれQ',F'の適応となります。
5.ナット締付用レンチは付属していますが、コレットは付属しておりません。
6.設定長Aは8(BBT40,HSKA63)、6(BBT50,HSKA100)が当社の標準ですが、他の長さも製作します。
7.機械への取付には位置決めブロックが必要です。別途ご注文下さい。
8.機械、機種により自動工具交換が出来ない場合があります。
9.位置決めピンからの切削液の供給はB部(ピッチ65：PT1/16,ピッチ110：PT1/8)にクーラントホースを繋ぐことで可能になります。

注：

NOTE : 1.Rotation direction of cutting tool is reversed; speed ratio is 1:1
2.Angle of position pin, drive key groove and addendum direction can be set freely.
3.Angle-Jet can be used by thru-the tool coolant only. No Dry cutting!
4.Non-thru-the tool coolant type (AG model) is also available. Q' and F' shown in above dimension chart 
correnspond to AG model.
5.Wrench to clamp nut is included, but collet is not include.
6.Set length of A is 8mm(for BBT40 & HSKA63), nad 6mm(for BBT50 & HSKA100) is standard of SHOWA but
   other length.
7.Installation of Angle-Jet requires a positioning block.
8.Deeping on Machine type, ATC(Aoutmatic Tool Changer) may not be used.
9.Supply of coolant through positioning pin requires connecting coolant hose with B 
posititon(65mm:PT1/16,110mm:PT1/8)(this only is AG model).

B
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se
rie

s

P.56 チャックレンチ　CHUCK WRENCH
ACCESSORIESアクセサリ

P.88 ナット NUT
ACCESSORIESアクセサリ

P.59 コレット　COLLETS
ACCESSORIESアクセサリ

BBT40-AGCT-RSC16-190AJ BBT40-AGCT-RSC16-190AJ

特　長 FEATURES

Mashining Conditions

新機構 搭載により
スピンドルからのセンタースルークーラント

を直接刃先へ供給可能。

加工パフォーマンス

BTシリーズ

アングルジェット
BBT №○-AGCT-RSC D○- L○

HSKA №○-AGCT-RSC D○- L○ 
ANGLE JET (Angle Head Holder)
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ご注文例 ORDERING EXAMPLE

①
②
③

コレットタイプ
ød
等級

Collet type
ød
Grade

CR10C 10 AA-
① ② ③

ご注文例 ORDERING EXAMPLE

①
②
③

コレットタイプ
ød
等級

Collet type　　
ød
Grade

CROH10 10 AA-
① ② ③

特　長 FEATURES

・For thru-the tool coolant application.
・High pressure up to 7 Mpa is acceptable.
・Standard holders and nuts can be used.
・Bearing of nut is not affected by coolant.

内部給油用コレット
7 Mpaの高圧まで完全にシーリング
標準ホルダーとナットで使用可能
短いスリ割りコレットでクーラントを遮断

コレットチャック用アクセサリ ACCESSORIES for COLLET CHUCK

オイルホールコレット
OIL HOLE CR COLLETアクセサリ CR   C-ⓓ

CROH -ⓓ

コレット等級　GRADE 振れ精度(MAX,μm) RUNOUT
4×d

超精密級（AA）

NOTE：Only super precious grade (AA) is available.
注：超精密級（AA）のみの販売とさせて頂いています。

5μｍ

センタースルー仕様（Thru-the-tool coolant type） スキマスルー仕様（Thru-the-groove coolant type）

油穴付き刃物
OH Drill

標準ナット
Standard nut

ナットの手前でクーラントを完全にシーリング
Coolant is stopped before nut

標準コレットチャック
Standard holder

Coolant

冷却油

刃物をコレット後部より
奥まで挿入して下さい
Insert the cutter deeper
than total lenght of collet

標準ナット
Standard nut

溝（2ヶ所）
Groove（two Places）

標準コレットチャック
Standard holder

Coolant

冷却油

刃物をコレット後部より
奥まで挿入して下さい
Insert the cutter deeper
than total lenght of collet

エンドミル
End Mill

簡単で確実なコレット着脱
リングの内側の約半分が大きく
なっていますので、コレットを傾
けるだけで、簡単に着脱できます。

Easy collet setting

A half of ID of the ring is enlarged.
Collet can be mounted easily by 
inclining it.

Nut

Ring
Collet

傾ける

Incling

コレット　

ナット

リング

ご注文例 ORDERING EXAMPLE

①
②
③

コレットタイプ
ød
等級

Collet type
ød
Grade

CR07 1.5 AA-
① ② ③

口元（Ａ）
1
2
5

先端（Ｂ）
3
5
15

振れ精度（MAX,μm） RUNOUT

等　級

超精密級・
精密級

リーマ・センタドリル、
超硬小径ドリル、エンドミル
内研用砥石、高周波モータ用工具
超硬ドリル、
旋盤用回転工具（工具回転）

一般ドリル、タップ
旋盤用回転工具（ワーク回転）普通級

用　　　途

超精密級（AA）
精 密 級（A）
普 通 級（STD）

コレット等級 GRADE

φd

φd

1.0
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
5.5
6.0
6.5
7.0

把握範囲
RANGE
0.5～1.0
1.0～1.5
1.5～2.0
2.0～2.5
2.5～3.0
3.0～3.5
3.5～4.0
4.0～4.5
4.5～5.0
5.0～5.5
5.5～6.0
6.0～6.5
6.5～7.0

11
18

φD
L

CHUCK

φd

1.0
1.5
2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0
10.0

把握範囲
RANGE
0.5～1.0
1.0～1.5
1.5～2.0
2.0～2.5
2.5～3.0
3.0～4.0
4.0～5.0
5.0～6.0
6.0～7.0
7.0～8.0
8.0～9.0
9.0～10.0

16
27

φd

1.0
1.5
2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

把握範囲
RANGE
0.5～1.0
1.0～1.5
1.5～2.0
2.0～2.5
2.5～3.0
3.0～4.0
4.0～5.0
5.0～6.0
6.0～7.0
7.0～8.0
8.0～9.0
9.0～10.0
10.0～11.0
11.0～12.0
12.0～13.0

20
31

φd

1.5
2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0
15.0
16.0

把握範囲
RANGE
1.0～1.5
1.5～2.0
2.0～2.5
2.5～3.0
3.0～4.0
4.0～5.0
5.0～6.0
6.0～7.0
7.0～8.0
8.0～9.0
9.0～10.0
10.0～11.0
11.0～12.0
12.0～13.0
13.0～14.0
14.0～15.0
15.0～16.0

25
35

φd

2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0
15.0
16.0
17.0
18.0
19.0
20.0

把握範囲
RANGE
1.5～2.0
2.0～2.5
2.5～3.0
3.0～4.0
4.0～5.0
5.0～6.0
6.0～7.0
7.0～8.0
8.0～9.0
9.0～10.0
10.0～11.0
11.0～12.0
12.0～13.0
13.0～14.0
14.0～15.0
15.0～16.0
16.0～17.0
17.0～18.0
18.0～19.0
19.0～20.0
32
40

COLLET CODE CR07-d GRADE CR10-d GRADE CR13-d GRADE CR16-d GRADE CR20-d GRADE
RSC07 RSC10 RSC13 RSC16 RSC20

Taper

L

（B）（A）

φ
d

φ
D

4×d

テーパ角度（16°）

コレットチャック用アクセサリ ACCESSORIES for COLLET CHUCK

CRコレット
CR COLLETアクセサリ CR -ⓓ
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ご注文例 ORDERING EXAMPLE

- -BBT30 RSC 07 090 G
① ② ③ ⑤ ⑥

①
②
③
④
⑤

シャンクサイズ
呼称
Max. øD
メッキ仕様
GL長さ  L

Shank Size
Holder's Name
Max. øD
Coated
G.L.  Length

⑥ Gタイプ G Type

ご注文例 ORDERING EXAMPLE

-BT30 RSC 07
④

N090 G
① ② ③ ④ ⑤ ⑥

①
②
③
④
⑤

シャンクサイズ
呼称
Max. øD
メッキ仕様
GL長さ  L

Shank Size
Holder's Name
Max. øD
Coated
G.L.  Length

⑥ Gタイプ G Type

L

H

φ
d

φ
D

調整ネジ（別売）

MODEL

RSC07N

RSC10N

RSC13N

RSC16N

RSC20N

-045G
-060G
-075G
-090G
-120G

-060G
-075G
-090G
-120G

-060G
-075G
-090G
-120G

-060G
-075G
-090G
-120G

-075G

-045G

-050G

-050G

-060G

-090G
-120G

RSC07N

RSC10N

RSC13N

RSC16N

RSC20N

-060G
-075G
-090G
-120G
-150G
-060G
-075G
-090G
-120G
-150G
-060G
-075G
-090G
-120G
-150G
-060G
-075G
-090G
-120G
-150G
-060G
-075G
-090G
-120G
-150G

COLLET NUT

60
45

75
90
120

60
75
90
120

60
75
90
120

60
75
90
120

75

45

50

50

60

90
120

Ｌ

24～40

31～48

35～49

35～52

38～50

38～40

38～72

44～56.5

56

24～40

31～48

35～52

38～70

38～77

44～70

44～72

44～82

H
（刃具調整量）

調整ネジ
ADJUST SCREW

CODE
BT BBT

φd
（GRIPPINGRANGE）

CR07-(D)

CR10-(D)

CR13-(D)

CR16-(D)

CR20-(D)

CR07-(D)

CR10-(D)

CR13-(D)

CR16-(D)

CR20-(D)

RSN07NB

RSN10NB

RSN13NB

RSN16NB

RSN20NB

RSN07NB

RSN10NB

RSN13NB

RSN16NB

RSN20NB

M6×20L-CTW

RAS10-25-2.5

RAS13-25-2.5

RAS16-25-5

－

RAS16-25-5

M6×20L-CTW

RAS10-25-2.5

RAS13-25-2.5

RAS16-25-5

RAS20-25-5

60
75
90
120
150
60
75
90
120
150
60
75
90
120
150
60
75
90
120
150
60
75
90
120
150

BT40
BBT40

Max. 25,000min-1

注：1. コレット・チャックレンチは付属しておりません。
　　2. スピンドルスルーでご使用の際は、CROHコレットをお求め下さい。
　　3. 表記の許容回転数は、機械の剛性と刃物のバランスに大きく左右されます
　　　 ので、表記中の回転数と異なる場合があります。
　　4. メッキ仕様はBTシャンクツールのみです。
　　　 BBTシャンクツールにはメッキ仕様はございません。
　　5. BBTは受注生産品です。
NOTE : 1. Collet and chuck wrench are sold separately.

2. CROH collet is used for thru-the-tool coolant application. 
3. The above-mentioned maximum speed will vary depending on rigidity of 

machine and balance of cutter. 
An adequated cutting condition should be selected for each case. 

4. Only BT shank tools are coated.  BBT shank tools are not coated.
5. BBT shank type is made-to-order.

0.5～7

0.5～10

0.5～13

1～16

1.5～20

0.5～7

0.5～10

0.5～13

1～16

1.5～20

24

30

36

42

50

24

30

36

42

50

φD

200699
200700
200701
200702
200704
200705
200706
200707
200708
200710
200711
200712
200713
200714
200716
200717
200718
200719
200720
200722
200723
200724
200726
200728
221150
221151
221152
221154
221156
221158
221159
221160
221162
221164
221166
221167
221168
221170
221172
221174
221175
221176
221178
221180
221182
221183
221184
221186
221188

200900
200901
200902
200903
200904
200905
200906
200907
200908
200909
200910
200911
200912
200913
200914
200915
200916
200917
200918
200919
200920
200921
200922
200923
240700
240701
240702
240703
240704
240705
240706
240707
240708
240709
240710
240711
240712
240713
240714
240715
240716
240717
240718
240719
240720
240721
240722
240723
240724

BT30
BBT30

-N

FIG.1
FIG.2

RSN07NB（Ni）
RSN10NB（Ni）
RSN13NB（Ni）
RSN16NB（Ni）
RSN20NB（Ni）

30891
30892
30893
30894
30895

M16×1.0
M21×1.0
M26×1.0
M32×1.0
M40×1.0

24
30
36
42
50

11.5
15.5
17.5
17.5
17.5

RSC07
RSC10
RSC13
RSC16
RSC20

CODE M φD H CHUCK

MODEL
1

2

FIG
M6×1.0
M10×1.5
M12×1.5
M18×1.5
M24×1.5

M
20

25

L
4.5
7.5
9.5
13.5
17.5

D1
3

―

D2
3

2.5

5

K
―
5.5
7.2

9.5

B
RSC07
RSC10
RSC13
RSC16
RSC20

HOLDER
注1）

注2）

注2）

注2）

注2）

M6×20L-CTW
RAS10-25-2.5
RAS13-25-2.5
RAS16-25-5
RAS20-25-5
(注1)φ3未満のドリルは、クーラント穴に入り込む為、突き出し調整用としてご使用できません。

CTWは2ピース形状ではございません。
(注2)φ2未満のドリルは、クーラント穴に入り込む為、突き出し調整用としてご使用できません。

35844
35845
35846
35847
35848

FP25
FP30
FP35
FP42
FP50

RSC07
RSC10
RSC13
RSC16
RSC20

CODE CHUCK

Ｍ

ＬＫ

φ
Ｄ
２

φ
Ｄ
１

Ｂ 6
0
°

φ
Ｄ
１

Ｍ

Ｋ Ｌ

H

M
φD

コレットチャック用アクセサリ ACCESSORIES for COLLET CHUCK

コレットチャック（小径チャック）用ナット
NUT FOR COLLET CHUCKアクセサリ

調整ネジ（コレットチャック用）
ADJUST SCREW  (For COLLET CHUCK)アクセサリ

チャックレンチ（コレットチャック用）
CHUCK WRENCH for COLLET CHUCKアクセサリ

RSN - TYPE

BT, ST用 for BT, ST

コレットチャック高速タイプ（メッキコーティング）※BTのみ
特徴 FEATURES P. 11-12

BT №○-RSC D○MAX- L○G
COLLET CHUCK G Type (PLATE COATING) BT only センタースルー対応 Thru -the-tool CoolantAvailable
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øC
1

H

M

CODE M øC1 H TDU No.

RSN10NB
RSN20NB

30898 
30899 

21×1.0
40×1.0

30 
50 

15.5
17.5

（TDU17）
（TDU40）

トラクションドライブ増速スピンドル用アクセサリ ACCESSORIES for TRACTION DRIVE SPEED ACCELERATOR

トラクションドライブ増速スピンドル用ナット
NUT FOR TAP HOLDER FOR SYNCHRONIZED MACHINE & TRACTION DRIVE SPEED ACCELERATORアクセサリ

P.56 チャックレンチ CHUCK WRENCH
ACCESSORIESアクセサリ

RSN NB

P.59 コレット　COLLETS
ACCESSORIESアクセサリ

特許取得
PATENTED

Drive shaft

roller
Planetary

Sun roller

Driven shaft

太陽ローラ

出力軸 入力軸

遊星ローラ

光洋精工との共同開発により実用化された
世界初の遊星ローラ機構ATC増速スピンドル。
Traction drive (TD) speeder is an A.T.C. type speed accel-

erator, which employs planetary rollers and is 

co-developed and introduced to the market by Koyo 

Seiko and SHOWA for the first time in the world.

標準タイプ

１５～３０
Super rigid type
高剛性タイプ

ＢＴ５０：７～４８
ＢＴ４０：７～４４
ＢＴ３０：１～３８

Standard type

Gauge line

-0.1
0

0
+0.1

(h
1
)+
(h
2
)

O-ring P12.5

-0
.1
 0
2

9
)2h(

φ7

1.5

+0.01
+0.0318

φ16.6

φ12

30ﾟ
位置決めブロック
POSITIONING BLOCK

・30,000min-1 is obtainable on normal M/C.

・High and stable torgue transmission enables small 
diameter drilling and endmilling, as well as deep 
grooving.

・Capable even for grinding on M/C, with minimum 
vibration and noise.

・Compact and light weight A.T.C. type.

・Broadly adjustment Positioning Pin 
        "One-touch" adjustment,
        and a height range of 40 mm.

M/Cで30,000min -1の加工が実現。

安定したトルクにより小径ドリル・小径エンドミルはもちろん、
深リブ加工も可能。

騒音、振動が小さいのでM/Cで研削加工もできる。

小型軽量ATCタイプ。

フレキシブルな位置決めピン
ワンタッチ調整式
　範囲40mm (TDU17)

特　長 FEATURES

BTシリーズ

トラクションドライブ増速スピンドル
特徴 FEATURES P. 17-20

BT №○-TDU №○ 

TRACTION DRIVE SPEED ACCELERATOR
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